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In Strahlungsdfen bisheriger Bauart wird das zu 
trocknende Gut durch Inf rarotlampen oder Dunkel- 
strahler direkt angestrahlt. Um Explosionen vorzu- 
beugen, werden diese Ofen bei der Lacktrocknung 
und bei der Trocknung' von Chemikalien, die brenn- 
bare Losungsmitteldampfe abgeben, so kraftig venti- 
Hert, dafi ein 2undfahiges Gemisch von Losungsmit- 
teldampf und Luft nicht entstehen kann, da eirie Be- 
ruhrung desselben mit den Strahlern und mit ande- 
ren Teilen nicht zu vermeiden ist. 
Das standige Nachstromen groCer Mengen von kalter 
Frischluft hat eine unerwiinschte Abkuhlung des 
Trockengutes zur Folge. Wird vorgewarmte Frisch- 
luft zugefiihrt, so bilden sich, eberaso wie bei der Kon- 
vektionstrocknung auf den Oberflachen des Trocken- 
gutes Haute, die den kapillaren AbfluB der Flussig- 
keit aus dem Inneren des Trockengutes behindera 


Die Erfindung vermeidet diese Nachteile durch eine 
Strahlungsanordnung, die eine gunstigere Luftfuh- 
rung ermoglicht ErfindungsgemaB werden die Strah- 20 
ler auflerhalb der Trockenzone angeordnet, in der 
brennbare Losungsmitteldampfe aufsteigen oder Flus- 
sigkeit vom Trockengut abtropft Die Bestrahlung 
des Trockengutes erfolgt indirekt dadurch, dafi die 
Strahlen direkt auf eine Allufolle, die auf eine Hart- 
stortplatte aufgelegt ist, g^worfen werden und von 
dieser durch Reflexion auf das Werkstuck zuruck- 
strahlen. Der Frischluftschleier, "weJcher dfe Strahler 
und die Ubrigen spannungsfuhrenden Teile des Ofens 
gegen den Zutritt des entzundbaren Gemisches von 
Losungsmitteldampf und Luft abschirmt, kommt mit 
dem Trockengut kaum in Beriihrung. 
Abb. 1 zeigt als Ausfuhrungsbedspiel einen Querschnitt 
durch einen Durchlaufofen, der zur Trocknung volu- 
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minoser lackderter Werkstucke bestimmt ist Die von 
den Strahlern 1 ausgesandten Licht- und Warme- 
str-ahlen werden mittels Reflexionsfiachen 2 und 3 auf 
die lackierten Werkstucke 4 geworfen, die auf dem 
5 Transportband 5 Idegen. Die Strahler und die iRe- 
flexionsflkchen sind schwenkbar angeordnet, damit 
die Strahlungseinrichtung der Werkstiickform ange- 
pafit werden kann. 

Ein an den Stutzen 6 angeschlossener Exhauster saugt 

jo die von den erwarmten Werkstucken 4 aufsteigenden 
Lack - Losungsnutteldampfe durch die in den iFla- 
chen 3 angebrachten Schlitze ab. Dde auf die Absau- 
gurig abgestimmten Frischluftstrome, welche beno- 
tigt werden, um die Strahlersockel zu kuhlen und 

iu einen Schutzschleier zwischen dem elektrischen Teil 
des Ofens und den von Werkstiicken aufsteigenden 
entziindbaren Dampfen zu bilden, werden mittels 
eines Gebiases 9 dem AuBenraum 7 zugefuhrt und 
treten durch die ringformigen Spalte zwischen "den 

ao Halsen der Strahler und der Ofeninneniwand in den 
Innenraum des Ofens ein und werden durch die Leit- 
bleche 8 so ausgerichtet, daB sie zu den Absaug- 
schlitzen in den Flachen 3 aufsteigen, ohne die Werk- 
stucke 4 grofiflachig zu -beruhren, da der Raum unter- 

25 halb der Werkstucke durch die Reflexionsflache 10 
abgedichtet ist. 

In Abb. 2 wind ein weiter.es, nach dem gleiehen Prin- 
zip arbeitendes Ausfuhrungsbeispiel gezeigt. Diese 
Anordnung eignet sich zur Trocknung von flachen 
:to Werkstucken oder zur Trocknung von flach auf dem 
Forderband 5 ausgebreiteten Chemikalden. Die Wir- 
kungsweise ist aus der Zeichnung verstandlich. 


Durch entsprechende Anordnung der Strahler und der 
Reflexionsfiachen kann auch eine Umterstrahlung der 
zu trocknenden Giiter erreicht werden, ohne dafi die 35 
abtropfende Flussigkeit mit den Strahlern in Beruh- 
rung kommt 

Patentanspruche: 

1. Infrarot-Strahlungstrocknung durch indirekte Be- 
strahlung fur .Lack, Chemikalien und Werkstucke, 40 
die brennbare Ldsungsmittel enthalten, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Strahlen direkt auf eine 
Aluf olie (2) gewonfen werden, die auf eine Hetrt- 
stoffplatte <3) aufgelegt ist, von dieser durch Re 1 
flexion auf Werkstucke (4), die auf einem Trans- 
portband (5) liegen, zuriickstrahlen. 

2. Infrarot-Strahlungstrockner nach Anspruch l, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Strahler (1) aufier- 
halb der Trockenzone angeordnet sind und die 
Strahlersockel durch Luftzug, der durch ein Ge- so 
blase (9) erfolgt, gekilhlt und ein Schutzschleier 
zwischen den brenntoaren Gasen und dem elektri- 

\ schen Teil hergestellt wird. 

3. Strahlungstrockner nach Anspruch 1 und 2, da- 
du rch gekennzeich net, dafi die Strahler <1) schwertk- 55 
bar angeordnet und die Rdchfcung der von den 
Strahlern (1) ausgesandten Ldcht- und Warme- 
strahlen durch Schwenken der Strahler (1) oder der 
Reflexionsfiachen <3) der Wertastuckform (4) ange- 
paBt wird. go 
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